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EC HaProd

system wspomagania organizacji produkcji

0zwdj gospodarczy w Polsce sprzyja zwiekszaniu inwestowania w rozwigzania

R informatyczne, umozliwiajgce wspomaganie produkcji. Wiele firm poszukuje
takiego oprogramowania, ktére zapewni zaréwno planowanie, jak i operacyjne
wspomaganie produkgcji. Jednym z istotnych elementow wspomagania produkeji
jest wdrozenie rzeczywistego systemu jej harmonogramowania. Obecnie stosowane

rozwigzania nie spetniajq oczekiwan firm ze wzgledu na:

*  zbyt matq rozdzielczosé planow - doktadnosc co do dnia jest za mata na potrzeby
produkgji;

* brak elastycznosci - proces ponownego planowania wymusza taki naktad
dodatkowej pracy, ze dane w bazie szybko tracq aktualnos¢ i nie mozna
dokoriczy¢ procesu wdrozenia;

* brak sprzezenia zwrotnego z produkejq, ktére uniemozliwia synchronizacje
z planami produkeyjnymi.

Firma EuroCIM oferuje system informatyczny EC_HaProd, wspomagajacy
harmonogramowanie produkcji, w ktérym zastosowano sprzezenie zwrotne.
Szef produkeji na biezgco na monitorze moze obserwowac coigdzie jest wykonywane
i szybko reagowac na odstepstwa od przyjetego harmonogramu.

Zastosowanie opracowanego systemu umozliwia:

* generowanie planu pracy maszyn z doktadnoscig do 10 min (wiadomo, co kiedy
i na jakiej maszynie ma by¢ uruchomione i jak dtugo trwa operacja);
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Rysunek 1. Przyktad harmonogramu i edycji transzy
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o skrdcenie czasu przezbrojenia maszyn (TPZ) (osiggnieto to dzieki analizie
poprzednich operacji i takiemu doborowi nastepnych operacji, aby czas
przezbrojenia byt minimalny);

* zmniejszenie liczby przezbrojen maszyn, (gdy jest mozliwosc produkcji czesci
takich samych lub na tyle podobnych, ze nie wymagane jest przezbrojenie);

* uwzglednianie parametréw technologicznych maszyn (tqcznie z dodatkowym
oprzyrzqdowaniem, okreslaniem cechy materiatu przetwarzanego itp.);

e uwzglednianie parametréw technologicznych procesu produkcyjnego
(mozna np. okresli¢ kilka ustawieri maszyn i wybiera¢ do harmonogramowania
takie, ktore aktualnie powinny byc zastosowane);

* réwnomierne obcigzanie maszyn (system optymalnie dobiera urzqdzenie lub
maszyne do odpowiednich zadar);

* zwiekszenie mocy produkcyjnych w wyniku maksymalnego wykorzystania
maszyn (np. poprzez tqczenie kilku wyrobow w jednym cyklu produkcyjnym);

* szybkq reakecje na awarie i mozliwos¢ uruchomienia nowego harmonogramu
uwzgledniajgcego nowq sytuacje;

* uruchamianie harmonogramu on line (reharmonogramowanie) po kazdym
zdarzeniu zaburzajgcym jego realizacje (proces ten trwa ok 2-20 min
w zaleznosci od liczby zadan do harmonogramowania);

* swobodne zarzqdzanie wygenerowanym przez system harmonogramem
(zadania mozna przenosi¢ na inne stanowiska w grupie technologiczne;j,
wstawiac, kasowac lub zmniejszac liczbe planowanych sztuk wyrobdw;
kazda zmiana powoduje aktualizacje bazy liczby produkowanych sztuk oraz
czas trwania produkcji);

* automatyzowanie sprzezenia zwrotnego w celu synchronizacji przyjetego
harmonogramu z rzeczywistq realizacjg produkcji.

Korzysci wynikajqce z zastosowania systemu EC_HaProd :

* zwiekszenie gwarancji wykonania zadan w terminie;

* zmniejszenie kosztéw produkcji, w wyniku zmniejszenia odpaddéw materiatowych;

* skrdcenie czasu produkcji, dzieki lepszemu wykorzystaniu parku maszynowego;

* zwiekszenie wydajnosci pracy w wyniku analizy danych produkeyjnych
na biezqco;

* poprawienie organizacji produkcji, zarowno w zakresie sterowania produkcjg,
jak i w logistyce sprzedazy, zakupdw, transportu itp.

System zostat wdrozony i powyzsze korzysci sq potwierdzone praktycznie.

Wszystkim zainteresowanym informacji udzieli w firmie EuroCIM Olgierd Skatowski,
olgierd.skalowski@eurocim.pl
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